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2．金属接合 PPSグレード

［1］射出接合
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［3］PPS樹脂と金属との接合強度
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図１　表面処理したアルミニウム（A6061）４）
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［4］金属接合 PPSグレードのラインナップ
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図２　アルミニウム（A5052）との接合強度

50

40

30

20

10

0

接
合
強
度
［
M
Pa
］

0 250 500 750 1000

85℃×85％RH湿熱処理時間［hr］

図３　接合強度の耐久性（湿熱試験；85℃×85％RH）
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図４　接合強度の耐久性（冷熱衝撃試験）

測定項目 試験方法 単位
SGX－120（12）
GF20％強化

SGX－115（52A）
GF15％強化

SGX－140（52）
GF40％強化

密 度
曲 げ 強 さ
曲 げ 弾 性 率
流 動 長

　
燃 焼 性

　
接 合 強 度
シャルピー衝撃強度
特 長

注 1）金型形状；1mm厚×10mm幅バーフロー金型
注 2）引張剪断接合強度　金属；アルミニウム（A5052）
注 3）周波数：2GHz

ISO 1183
ISO 178
ISO 178
東ソー法1）

　
UL94
　

東ソー法2）

ISO 179－1

［g／ cm3］
［MPa］
［GPa］
［mm］

［－］
　

［MPa］
［kJ／ m2］

1.40
170
6.5
310
V－2

（1.0mmt）
44
9

高接合強度

1.36
150
5.0
240
HB

（0.4mmt）
39
17

高衝撃強度

1.60
235
13.0
175
V－0

（3.0mmt）
32
13

低ハロゲン

表１　金属接合 PPS グレード
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図５　アルミニウム板に射出接合した PPS 製ボス
（大成プラス㈱殿提供）　　　　　　 

図６　電子機器筐体への適用事例（大成プラス㈱殿提供）



�� TOSOH  Research  &  Technology  Review  Vol.59（2015）

ͨ͠ɻํݧࢼ๏ͷུ֓ͱͯ͠ɺ�. αΠζͷ࿡֯݀Λ

ઃ͚ͨݧࢼยΛࣹग़੒ܗʹΑΓ࡞੡͠ɺτϧΫϨϯν

Ͱ࿡֯݀ΛకΊ෇͚ɺ࿡ׂ͕֯݀Εͨ࣌ͷτϧΫΛϘ

ϧτక෇ڧ౓ͱͯ͠ܭଌͨ͠ɻ表３ʹڧߴ౓଱τϥο

Ωϯά 114 άϨʔυͷಛੑΛࣔ͢ɻطଘͷ଱τϥο

Ωϯά 114 άϨʔυʹର͠ɺϘϧτక෇ڧ౓Λେ෯

Δ͜ͱ͕Ͱ͖ͨɻ্ͤ͞޲ʹ

［4］用途開発

ɹ ౦ ι ʔ ᷂ ͷ ଱ τ ϥ ο Ω ϯ ά 114 ά Ϩ ʔ υ ͸ɺ

$5*���7 Ҏ্ͷ༏Εͨ଱τϥοΩϯάੑ͕஫໨͞Εɺ

ಛʹɺେ༰ྔిྗม͕׵ඞཁͳమಓं྆΍ɺଠཅޫɺ

෩ྗൃి͚޲ͷ *(#5 ύϫʔϞδϡʔϧέʔε౳ͷ෦

඼ͱͯ͠٬ސධՁ͕ਐΊΒΕ͍ͯΔɻ

4．おわりに

ɹຊߘͰ͸ɺ౦ιʔ᷂ͷ 114 थࢷʻαεςΟʔϧʼ

ͷͳ͔͔Βɺࣹग़੒ܗʹΑΓۚଐͱथࢷͱͷෳ߹ԽΛ
Մೳͱ͢Δۚଐ઀߹ 114 άϨʔυɺ͓Αͼ଱τϥο

Ωϯά 114 άϨʔυʹ͍ͭͯ঺հͨ͠ɻ྆άϨʔυ

ͱ΋ʹɺ଱೤ੑɺ଱ༀ඼ੑɺྲྀߴಈੑɺ೉೩ੑͱ
͍ͬͨ 114 थࢷͷಛ௕Λ損ͳ͏͜ͱͳ͘ɺ٬ސͷ

ཁ͢ٻΔۚଐ઀߹ੑ΍଱τϥοΩϯάੑΛ෇༩͢Δ

͜ͱΛ໨͠ࢦɺ։ൃͨ͠΋ͷͰ͋Δɻ·ͨɺ౰ࣾͰ

͸ɺຊߘͰ঺հͨ྆͠άϨʔυҎ֎ʹ΋ߴ೤఻ಋά

ϨʔυʢಋిλΠϓɺઈԑλΠϓʣΛ։ൃ͠ɺ༻్

։ൃΛਐΊ͍ͯΔɻޙࠓͱ΋ɺ͜ΕΒάϨʔυΛ࢝
Ίɺ౦ιʔ᷂ͷ114 थ٬ސʹࢷͷཁٻΛҰ૚ɺ൓ө

͍͖͍ͤͯͨ͞ͱ͑ߟΔɻ

参考文献

̍ʣࢁ០๜඙ߴɼ ໺݈ɼϓϥενοΫεɼ��ɼ��ʢ����ʣ

̎ʣ࣮༻ϓϥενοΫࣄయฤूҕһձʢۀ࢈ௐࠪձʣɼ

࣮༻ϓϥενοΫࣄయɼ���ʢ����ʣ

̏ʣ҆౻௚थɼ੒ܗՃ޻ɼ��ɼ���ʢ����ʣ

̐ʣ҆౻௚थɼ੒ܗՃ޻ɼ��ɼ���ʢ����ʣ

̑ʣ൘ڮխາɼϓϥενοΫεΤʔδɼ��ɼ��ʢ����ʣ

̒ʣࠤʑ໦ल޾Βɼߴ෼ࢠ࿦จूɼ��ɼ���ʢ����ʣ

̓ʣࡈ੟ҰΒɼ੒ܗՃ޻ɼ��ɼ���ʢ����ʣ

1000

800

600

400

200

C
TI
［
V］

少 多

分解吸熱フィラー配合量

図７　分解吸熱フィラーの配合量とCTI の関係

PPS＋分解吸熱フィラー

PPS＋分解吸熱フィラー＋炭化抑制剤

測定項目 試験方法単位 標準タイプ 低ガスタイプ 高伸びタイプ

比　　　　　　　　　　　　重
引 張 強 度
引 張 伸 び
引 張 ウ ェ ル ド 強 度
曲 げ 強 度
曲 げ 弾 性 率
シャルピー衝撃強度（ノッチ側）
溶 融 流 動 長
耐トラッキング指数（CT I）

注 1）金型形状；1mm厚×10mm幅バーフロー金型

ISO 1183
ISO 527
ISO 527
ASTM D638
ISO 178
ISO 178
ISO 179

TOSOH法1）

IEC60112

［－］
［MPa］
［％］
［MPa］
［MPa］
［GPa］
［kJ／ m2］
［mm］
［V］

1.88
90
0.5
31
150
18
6
123
600

1.89
90
0.5
32
150
18
5
110
600

1.69
81
1.5
25
120
9
6
120
600

表２　耐トラッキング PPS グレード

測定項目 試験方法単位 標準タイプ 高強度タイプ

引 張 強 度
引 張 伸 び
耐トラッキング指数（CTI）
ボ ル ト 締 付 強 度

ISO 527
ISO 527
IEC60112
TOSOH法

［MPa］
［％］
［V］
［N・m］

90
0.5
600
1.6

99
2.1
600
2.8

表３　高強度耐トラッキング PPS グレード
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