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［3］PPS樹脂と金属との接合強度
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図１　表面処理したアルミニウム（A6061）４）
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［4］金属接合 PPSグレードのラインナップ
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図２　アルミニウム（A5052）との接合強度
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図３　接合強度の耐久性（湿熱試験；85℃×85％RH）

銅
アルミニウム

50

40

30

20

10

0

接
合
強
度
［
M
Pa
］

1 10 100 1000

サイクル回数［回］

図４　接合強度の耐久性（冷熱衝撃試験）

測定項目 試験方法 単位
SGX－120（12）
GF20％強化

SGX－115（52A）
GF15％強化

SGX－140（52）
GF40％強化

密 度
曲 げ 強 さ
曲 げ 弾 性 率
流 動 長

　
燃 焼 性

　
接 合 強 度
シャルピー衝撃強度
特 長

注 1）金型形状；1mm厚×10mm幅バーフロー金型
注 2）引張剪断接合強度　金属；アルミニウム（A5052）
注 3）周波数：2GHz

ISO 1183
ISO 178
ISO 178
東ソー法1）

　
UL94
　

東ソー法2）

ISO 179－1

［g／ cm3］
［MPa］
［GPa］
［mm］

［－］
　

［MPa］
［kJ／ m2］

1.40
170
6.5
310
V－2

（1.0mmt）
44
9

高接合強度

1.36
150
5.0
240
HB

（0.4mmt）
39
17

高衝撃強度

1.60
235
13.0
175
V－0

（3.0mmt）
32
13

低ハロゲン

表１　金属接合 PPS グレード



��東ソー研究・技術報告　第 59 巻（2015）

ϘεɺͳͲʹ࠾༻͞Ε࣮͕ͨ͋Δɻ4(9ʵ���ʢ��"ʣ

ɺিܸڧΛಛͱͨۚ͠ଐ߹ 114 άϨʔυͰ

͋ΓɺམԼڧ͕ཁ͞ٻΕΔεϚʔτϑΥϯͷᝑମͱ

͍͓ʹࢠɾిؾΕͨɻ͞Βʹۙɺి͞༺࠾ͯ͠

ͯϋϩήϯʹର͢Δཁߴ͕ٻ·͓ͬͯΓɺຊཁٻͱ

ۚଐͱͷ߹ڧΛཱ྆ͤͨ͞άϨʔυΛ։ൃ͍ͯ͠

Δɻ4(9 ʵ ���ʢ��ʣɺϋϩήϯؚ༗ྔ͕ ���QQN Ҏ

Լͷۚଐ߹ 114 άϨʔυͰ͋Δɻ

ɹ͜ΕΒάϨʔυҎ֎ʹɺҟํੑɺബྲྀߴಈੑɺ

߹ಈੑɺ༠ిɺΧϥʔάϨʔυͳͲͷۚଐߴ

άϨʔυΛϥΠϯφοϓ͓ͯ͠Γɺ٬ސͷཁʹ߹Θ

ͤɺάϨʔυͷॆ࣮ԽΛਤ͍ͬͯΔɻ

［5］用途開発

ɹۚଐ߹ 114 άϨʔυɺ114 ຊདྷͷಛͰ͋Δ

ੑɺༀੑʹՃ͑ɺۚଐͱͷ͍ߴ߹ڧ

Λ༗͠ɺϓϩδΣΫλɺܞଳԻָثػɺεϚʔτϑΥ

ϯͳͲͷϞόΠϧిثػࢠͳͲͱͯ͠࠾༻͞Ε͓ͯΓ

ʢ図５ɼ６ʣɺബܕɾܰ ྔԽ͕ٻΊΒΕΔബܕςϨϏɺϊʔ

τύιίϯͷᝑମͳͲͰ։ൃ͕ਐΊΒΕ͍ͯΔɻ

·ͨɺ߹ڧͷظ৴པੑΛ͔͠׆ɺۚଐͱͷີؾ

ੑ͕ཁ͞ٻΕΔϦνϜΠΦϯిͷ෧ޱ൘Ͱͷ։ൃ

͕ਐΊΒΕ͍ͯΔ �ɼ�ɼ��ʣɻ

3．耐トラッキング PPSグレード
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図５　アルミニウム板に射出接合した PPS 製ボス
（大成プラス㈱殿提供）　　　　　　 

図６　電子機器筐体への適用事例（大成プラス㈱殿提供）
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図７　分解吸熱フィラーの配合量とCTI の関係

PPS＋分解吸熱フィラー

PPS＋分解吸熱フィラー＋炭化抑制剤

測定項目 試験方法単位 標準タイプ 低ガスタイプ 高伸びタイプ

比　　　　　　　　　　　　重
引 張 強 度
引 張 伸 び
引 張 ウ ェ ル ド 強 度
曲 げ 強 度
曲 げ 弾 性 率
シャルピー衝撃強度（ノッチ側）
溶 融 流 動 長
耐トラッキング指数（CT I）

注 1）金型形状；1mm厚×10mm幅バーフロー金型

ISO 1183
ISO 527
ISO 527
ASTM D638
ISO 178
ISO 178
ISO 179

TOSOH法1）

IEC60112

［－］
［MPa］
［％］
［MPa］
［MPa］
［GPa］
［kJ／ m2］
［mm］
［V］

1.88
90
0.5
31
150
18
6
123
600

1.89
90
0.5
32
150
18
5
110
600

1.69
81
1.5
25
120
9
6
120
600

表２　耐トラッキング PPS グレード

測定項目 試験方法単位 標準タイプ 高強度タイプ

引 張 強 度
引 張 伸 び
耐トラッキング指数（CTI）
ボ ル ト 締 付 強 度

ISO 527
ISO 527
IEC60112
TOSOH法

［MPa］
［％］
［V］
［N・m］

90
0.5
600
1.6

99
2.1
600
2.8

表３　高強度耐トラッキング PPS グレード
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